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(57) Abstract: The invention concerns an element for assembling 
two mechanical parts comprising a body (I) passing through the parts 
to be assembled, said body (I) comprising at one of its ends a stop 
member (2) designed to be urged in contact with a free surface of a 
first part (A) to be assembled and at its other end at least a catch (5) 
co-operating with a free surface of the second part (B) to be assem- 
bled. The catch (5) is borne by a spring leaf (4) integral with the body 
(1) of the element, thereby capable of moving radially countering the 
elastic action of said spring leaf (4). 

(57) Abreg6 : Element d 'assemblage de deux pieces mecaniques 
comportant un corps (I) traversant les pieces a assembler, ce corps 
(1) comportant a 1'une de ses extremite*s un organe de butee (2) 
destine a cntrcr en contact avee unc surface librc d'unc premiere 
piece (A) a assembler et a son autre extremite au moins un bee (5) 
coopcrant avec une surface Iibre de la seconde piece (B ) a assembler. 
Le bee (5) est porte par une lame ressort (4) solidaire du corps (1) 
de l'element et pouvant ainsi se deplacer radialemenl centre Taction 
eMastique de cette lame (4). 
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Element d'assemblagfl 


La presente invention a pour objet un element d'assemblage, plus 
particulierement un element d'assemblage amovible ou reversible, c'est-a-dire 
5 pouvant etre facilement enleve pour liberer les pieces qui est destine a fixer. 

Cet element d'assemblage est concu dans le but de realiser un gain de 
temps important dans le montage et le demontage de pieces mecaniques 
fabriquees en grande serie, comme par exemple les fiches electriques. 
Le dessin annexe illustre trois formes d'executions de I'element 
) d'assemblage selon la presente invention. 

La figure 1 est une vue en perspective d'une premiere forme d'execution de 
I'element d'assemblage. 

La figure 2 illustre I'element d'assemblage de la figure 1 en position de 
service fixant ensemble deux pieces mecaniques. 

Les figures 3 et 4 illustrent deux autres formes d'executions de I'element 
d'assemblage. 

L'element d'assemblage illustre a la figure 1 comporte une tete munie d'un 
organe de guidage 1 et d'un organe de butee 2. Dans I'exemple illustre, I'organe 
de guidage 1 est forme d'une plaque d'une largeur determines corresponds au 
diametre du pergage d'une piece mecanique dans lequel I'organe d'assemblage 
doit etre introduit. Les faces laterales 3 de cette plaque cooperent en position de 
service assemblies avec la premiere piece mecanique A a assembler et 
positionnent sans jeu I'element d'assemblage dans cette piece mecanique. 
L'organe de butee 2 est destine a prendre appui sur la face superieure de la 
premiere piece mecanique A a assembler. Dans cette forme d'execution cet 
organe de butee, fixe par sa partie mediane ou venu d'une piece de fabrication 
avec la plaque, comporte des extensions laterales destinees a prendre appui sur 
la surface superieure de la premiere piece mecanique A a assembler. Ces 
extensions laterales presentent une certaine elasticite. 
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Uelement d'assemblage comporte encore deux lames flexibles 4 solidai res 
de la plaque et munies a leurs extremites d'un bee d'accrochage 5 dirige vers 
I'exterieur. La face inferieure de ces bees 5 est oblique de sorte que les surfaces 
laterales 6 de ces bees 5 se situent sur une surface conique allant en s'evasant en 
direction de l'organe de butee 2. 

La figure 2 illustre Tassemblage de deux pieces mecaniques A, B. Ces deux 
pieces sont traversees par des pergages 7,8 coaxiaux et de meme diametre 
correspondant a la largeur de la plaque de 1'element d'assemblage. Dans 
Texernple illustre, la piece B a assembler comporte sur sa face libre un evidement 
formant un epaulement 9 entourant le pergage 8. 

Les pieces mecaniques A, B etant superposees de maniere a ce que leurs 
pergages 7,8 coincident, ('element d'assemblage est introduit dans ceux-ci, les 
bees d'accrochage 5 se rapprochant par deformation elastique des lames 4. 
L'organe de butee 2 entre en contact avec la face superieure de la piece A et est 
dSforme elastiquement par une pression qui perrnet aux bees d'accrochage 5 de 
venir se loger contre I'epaulement forme par Tevidement 5 par la force elastique 
de rappel des lames 4. Les deux pieces mecaniques A, B sont ainsi assemblies 
et pressees Tune contre I'autre par Taction elastique de l'organe de butee 2. 

II est Evident que la longueur des lames 4 de ('element d'assemblage est 
definie en fonction de I'epaisseur des pieces a assembler. 

Cet assemblage est reversible car il suffit de rapprocher les bees 5 Tun de 
I'autre, par exemple a I'aide d'un outil presentant un cone femelle a son extremite 
pour que ces bees echappent a I'epaulement de la piece B et que I'element 
d'assemblage puisse etre retire et separe des pieces A, B. 

Cet element d'assemblage perrnet un montage et un demontage rapides. 
Une fois mis en place il ne peut pas se liberer sous Taction de vibrations 
contrairement a des assemblages visses. 

La preparation des pieces a assembler est simple, pas de taraudage, seuls 
des pergages simples sont a effectuer. 
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Enfin ces elements d'assemblage sont bon marche car ils peuvent etre 
obtenus par etampage s'ils sont metalliques ou injection s'ils sont en un materiau 
plastique. 

Dans la seconde forme d'execution illustree a la figure 3, I'element 
d'assemblage est forme d'une tige pleine 10 cyiindrique munie d'une collerette 1 1 
formant I'organe de butee a I'une de ses extremites. L'autre extremite de la tige 10 
comporte une creusure cyiindrique borgne 12 et quatre fraisures 13 delimitant 
. ainsi des pattes elastiques 14. Chacune de ces pattes 1 4 se termine par un bee 
15 dirige radialement vers I'exterieur et dont la surface laterale 16 est conique 
allant en s'evasant en direction de la collerette 11. 

La partie pleine de la tige 10 forme Forgane de guidage qui coopere avec 
les percages 7,8 des pieces A, B a assembler. 

Ici egalement la mise en place de I'element d'assemblage est aise et 
rapide, il est introduit dans les percages 7,8 des pieces A, B et une simple 
pression permet aux bees de prendre place sur I'epaulement 9 ou sur la face libre 
de la piece B. Pour demonter I'assemblage il suffit de rapprocher les bees 15 les 
uns des autres pour les liberer de la surface libre de la piece B. 

Dans la troisieme forme d'execution de I'element d'assemblage illustree a la 
figure 4, la tige 10 est tubulaire, ce qui reduit la masse de matiere utilisee. 

Ces elements d'assemblage sont bon marche, facile a utiliser et permettent 
un maintien durable des pieces assemblies. 
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REVEND1CAT1QNS 

1. Element d'assemblage de deux pieces mecaniques, caracterise par le 
fait qu'il comporte un corps traversant les pieces a assembler, ce corps 
comportant a Tune de ses extremites un organe de butee destine a 
entrer en contact avec une surface libre d'une premiere piece a 
assembler et a son autre extremite au moins un bee cooperant avec une 
surface libre de la seconde piece a assembler, ce bee etant porte par 
une lame ressort solidaire du corps de I'element et pouvant ainsi se 
deplacer radialement contre Taction eiastique de cette lame. 

2. Element selon la revendication 1, caracterise par le fait que le corps est 
constitue par une plaque dont les bords lateraux forment des organes 
de guidage, cette plaque comportant un organe de butee muni 
d'extensions laterales flexibles et par le fait qu'il comporte deux bees 
d'accrochage formant I'extremite libre de deux lames ressort solidaires 
du corps. 

3. Element selon la revendication 1, caracterise par le fait que le corps est 
forme d'une tige cylindrique dont une extremite est munie d'une 
collerette formant I'organe de butee tandis que I'autre extremite 
comporte plusieurs pattes elastiques dont I'extremite est constituee d'un 
bee d'accrochage. 

4. Element selon la revendication 3, caracterise par le fait que la tige est 
tubulaire. 
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